
多头液压预紧装置多头液压预紧装置 
(MHSU)
设置和操作指南设置和操作指南

用于1 in./25mm以下的带基座的MHSU 配有基座的 1 in./25 mm 及以上 MHSU  
（也可与 5/8 和 3/4 in.  

合金 2507 超级双向接头�
和 3/4 in. 中压卡套管接头一起使用）

在使用在使用MHSU之前阅读并理解该指南。之前阅读并理解该指南。

定义定义
本文档中使用的声明和图标是为了识别各种安全考
量。在设置和操作MHSU之前阅读下面的定义。

•	 �注意�注意 
关于有可能会损坏设备或者其它财产的状态或关于有可能会损坏设备或者其它财产的状态或
者操作的声明。者操作的声明。

•	 �警告�警告 
�关于有可能会造成人员伤亡的状态或者操关于有可能会造成人员伤亡的状态或者操
作的声明。作的声明。

•	 �警告，�警告，�
眼睛保护眼睛保护
设置和操作设置和操作MHSUMHSU时必须配戴安全眼睛。 时必须配戴安全眼睛。 

•	 �注意�注意 
不要篡改或者改造不要篡改或者改造MHSUMHSU的任何部件。的任何部件。

•	 �注意！�注意！ 
除非已安装所有工具，并且在工具内正确除非已安装所有工具，并且在工具内正确
放置了卡套管、螺母和套圈，否则请勿操作放置了卡套管、螺母和套圈，否则请勿操作  
MHSUMHSU。。

安全措施安全措施

•	 �警告�警告��
如果如果 MHSU  MHSU 出现流体泄漏过多的任何迹象或出现流体泄漏过多的任何迹象或
发生故障，请勿使用并将其返回给世伟洛克授发生故障，请勿使用并将其返回给世伟洛克授
权代表。权代表。

•	 �警告�警告��
指示按钮松开后请勿使用手泵。指示器球形手指示按钮松开后请勿使用手泵。指示器球形手
柄松开后如果不能停止抽吸可能影响接头性柄松开后如果不能停止抽吸可能影响接头性
能。能。
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泵旁通阀

液压手动泵

间隙检测规

MHSU液压腔

指示按钮

定位环尖嘴钳

部件（带本体模头和基座的整套工具）部件（带本体模头和基座的整套工具）

倒角块

基座

安装安装
	 1.	�用定位环尖嘴钳定位环尖嘴钳将定位环定位环从液压腔液压腔上取下。	

见图 1 。

	•	 �警告警告		
从尖嘴钳上释放定位环时要特别小心。从尖嘴钳上释放定位环时要特别小心。

	 2.	�从液压腔液压腔上取下之前安装的模头模头。见图2。

	� 3.	�选择尺寸合适的模头模头。

	 4.	�在将模头插入液压腔液压腔之前通过按压模头模头的活塞来
检查其是否能正常动作。

	

定位环和定位销

模头
护目镜

图1 定位环拆除/重新安装

	 5.	�将选好的模头模头装在液压腔液压腔上，并对准模头上的切	
口和液压腔上的定位销定位销。见图2。

	 6.	�用定位环尖嘴钳定位环尖嘴钳将定位环定位环重新装在液压腔液压腔上。	
见图 1。

		� 注：�用眼睛检查定位环是否已经全部插入液压腔。

	 7.	�参考故障检修故障检修章节的使用使用MHSU时的最小管子推时的最小管子推
荐壁厚荐壁厚表以获取推荐的卡套管尺寸信息。

图2 本体模拆除/安装

第1步，拆除

第6步，重新安装

第2步，拆除

第5步，安装

对准腔体和本体模上的凹槽。
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操作操作
	 1.	�通过逆时针转动手柄至少半圈到一圈，打开泵旁通泵旁通

阀阀。可能需要先顺时针旋转手柄直到其停止来彻底
关闭阀门。

	 2.	�对卡套管端进行去毛刺，或者如下所示使用世伟洛
克倒角块。 	
注：�当使用 1 in.及以下的卡套管时，应该遵循倒角

块使用程序。

		 A.	� 垂直切割管子推荐使用世伟洛克卡套管锯导	
引器。

		 B.	 �去除任何毛刺。推荐使用世伟洛克卡套管去	
毛刺器。

		•	 �警告警告		
�不去除卡套管外侧的毛刺可能妨碍卡套管正	�不去除卡套管外侧的毛刺可能妨碍卡套管正	
确停卡在活塞肩部位置。内侧毛刺可能脱落，确停卡在活塞肩部位置。内侧毛刺可能脱落，
导致系统内其它部件的损坏。导致系统内其它部件的损坏。

	 C.	� 对于 1 in.及以下的MHSU，请使用提供的倒角
块。将卡套管的切割端插入倒角块，牢牢固定
住管子的同时用锤子击打倒角块以冲制切割端
（如MHSU箱子中贴的操作指南所示）。

	 D.	 �如果对外径使用锉刀的话，锉出一个10° x 
0.06 in. (1.5 mm)的倒角。

	 3.	�将管子插入需要预装的世伟洛克接头。将接头上的
螺母拧开，使螺母和前、后卡套套在管子上。螺母螺母、
后卡套后卡套和前卡套前卡套的朝向必须如图3所示。

图3 螺母和卡套的朝向

	 4.	�将管子插入模头直至牢牢抵住活塞的肩部。拧紧螺
母直至手紧并且模上所有螺纹均被螺母盖住。

		 5.	� 向前按压指示按钮直至其“咔”的一声就位。
按钮肩部按钮肩部需和液压腔平齐。见图4。

图4 指示按钮处于装配位置

		� 注：�如果指示按钮没有“咔”的一声就位或者没有
和液压腔平齐，活塞有可能没有完全退回。造
成这个问题的原因可能是旁通阀被关闭或者活
塞卡死。在装置正常工作之前不要进行下一步。
请和您当地的世伟洛克销售和服务代表联系以
获取进一步的帮助。

	 6.	�顺时针转动手柄直至停止，从而将泵旁通阀关闭至
手紧位置。

	 7.	�在保持管子抵住活塞肩部的同时通过手动泵增加
液压压力直至指示器按钮被释放。

•	 �警告警告		
指示按钮松开后请勿使用手泵。指示器球形指示按钮松开后请勿使用手泵。指示器球形
手柄松开后如果不能停止抽吸可能影响接头手柄松开后如果不能停止抽吸可能影响接头
性能。性能。

	 8.	��在螺母的后部给管子作记号。	
�注：�在接下来将管子装到接头本体上时该记号被用

来确保螺母被足够拧紧。

	 9.	�通过逆时针转动手柄半圈到一圈，打开泵旁通阀。 

	10.	�拧松世伟洛克螺母并将预装后的组件从腔体	
上取下。

 

 

 

按钮肩部和腔体	
平齐。
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	11.	�检查卡套管端面看是否有径向凹痕状触底标记	
（参见图5)。这种凹痕表明管子在MHSU中被正	
确地插到底。如果没有可见的凹痕，该预装后组	
件不能使用。

	 	�注：�标记有可能不连贯，这取决于卡套管端垂	
直度。

		� 注：�MHSU一次只能预装一组卡套。如果卡套没有
被足够预紧，它们应该被废弃，并且用一组新	
的卡套重新开始整个过程。

图5 卡套管到底标记

	12.	�仅限于大于1 in.或者25 mm的接头：安装这些尺寸
的卡套管接头时必须采取润滑。随接头提供有一包
润滑剂。	
在世伟洛克卡套管接头本体的螺纹上涂抹少量的
润滑剂在后卡套的后表面上涂抹差不多相同剂量
的润滑剂。

13.		�将预装后的组件装在接头本体上。将螺母拧在接头
本体上直至手紧。见图6。

图6 将预紧过的组件安装到接头本体上

	

卡套管端面

卡套管触底标记

	 	�注：�现在应该能看到第8步中在管子上作的记号。	
如果不可见，用扳手拧紧螺母直至记号可见。

	14.	�3/4 in. 中压卡套管接头：在 6 点钟的位置给螺	
母作标记。牢牢固定住接头本体，用扳手拧紧螺
母三分之一圈。参阅世伟洛克中压卡套管接头说
明，MS-CRD-0096，了解更多信息以及利用扭矩	
方法的其它安装。

	 	�所有其它接头：在 6 点钟的位置给螺母作标记。	
牢牢固定住接头本体，用扳手拧紧螺母半圈。	
参见图 7。

图7 用扳手拧紧螺母

•	 �警告警告		
使用世伟洛克使用世伟洛克MHSUMHSU间隙间测规确保接头被足间隙间测规确保接头被足
够拧紧。够拧紧。

检测指南检测指南
将世伟洛克MHSU间隙检测规放入螺母和本体六角之
间的间隙。见图8
■ �如果检测规不能不能进入间隙，则接头已充分紧固则接头已充分紧固。
■ �如果检测规能能进入间隙，则表示还需要进一步	则表示还需要进一步	
紧固紧固。

图8 使用MHSU间隙检测规

到底标记

卡套管正面

或
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故障排除故障排除

故障现象故障现象 原因原因 处理方法处理方法

卡套管很难从 MHSU 上卸下来。

卡套管出现扩张是正常现象。 轻柔地前后摇动卡套管。

	•	�注意注意		
不要转动卡套管。不要转动卡套管。

卡套管壁厚可能低于推荐水平。 请参考推荐的最小壁厚推荐的最小壁厚表。

指示按钮无法松开。 可能需要加油 将设备放在水平表面上。检查油位，	
必要时添加到最低螺纹处。建议使	
用 10W、AW-46 级液压油或含有防	

沫添加剂的等效产品。
如果油箱已满但现象故障仍然存在，	
请将设备返回给世伟洛克授权代表。

模头活塞预装后不能完全返回。 模头活塞可能已损坏。 将设备返回给世伟洛克授权代表。

世伟洛克螺母不能覆盖所有模头螺纹。

旁通阀已关闭。 确认旁通阀已打开。

模头活塞预装后不能完全返回。 确认模头活塞没有粘结在本体模具内。
如果存在粘结，请将设备返回给世伟洛

克授权代表。

泵不能增压。 油位不正确。 
油位过高或过低都会妨碍泵正常工作。

将设备放在水平表面上，根据需要	
添加或倒出部分油。建议使用 

10W、AW-46 级液压油或含有防沫	
添加剂的等效产品。

泵周围有油。 泵部件出现磨损是正常的。 少量泄漏是可以接受的。如果油一直	
滴或出现油坑，请将设备返回给世	

伟洛克授权代表。

油位达
到最低
螺纹

正确油位



与与MHSU 配合使用的卡套管的最小推荐壁厚配合使用的卡套管的最小推荐壁厚

•	 �警告警告		
使用小于推荐范围最小壁厚的卡套管可能会导使用小于推荐范围最小壁厚的卡套管可能会导
致管子在模头中粘连。致管子在模头中粘连。

世伟洛克卡套管接头世伟洛克卡套管接头

英制卡套管英制卡套管

工具尺寸 	工具尺寸 	
in.

管子壁厚，管子壁厚，in.

钢，合金钢，合金 400，	，	
2 级钛级钛

不锈钢，合金	不锈钢，合金	
（（C-276、、600、	、	

6M0、、825、、625））
1/2 0.049

0.065
5/8

0.065
3/4

7/8

1 0.083

1 1/4
0.083 0.095

1 1/2

2 0.095 0.109

世伟洛克卡套管接头世伟洛克卡套管接头

公制卡套管公制卡套管

安装尺寸安装尺寸 
mm

管子壁厚，管子壁厚，mm

钢，合金钢，合金 400，	，	
2 级钛级钛

不锈钢，合金	不锈钢，合金	
（（C-276、、600、	、	

6M0、、825、、625））
12

1.5

1.514

15

16
1.8

18

20

2.0 2.022

25

28

2.2

2.230

32

38
2.5

50

合金合金 2507 超级双相接头超级双相接头
1/4 到1/2 in.的接头 — 不可以用MHSU

5/8 in. 和 3/4 in.的接头 — 使用带合适的5/8 in. 和 3/4 in. 超级双相	
模的 1 in./25 mm 及以上的MHSU

质量保证信息质量保证信息

世伟洛克公司对其产品提供有限的永久质量保证。	
如需了解详情，请访问公司网站 swagelok.com.cn 
或联系世伟洛克授权代表。 

世伟洛克—TM 世伟洛克公司商标
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www.swagelok.com.cn 上提供了翻译版本。

中压卡套管接头中压卡套管接头
1/4 至 9/16 in. 接头—未获准与 MHSU 一起使用

6 至 12 mm 接头—未获准与 MHSU 一起使用

     3/4 in. 接头接头—使用配有适当 3/4 in. 中压模具的 1 in./25 mm  
及以上 MHSU

有关其他信息，请参阅世伟洛克可检测卡套管接头和转换接
头目录 MS-01-140。

有关其他信息，请参阅世伟洛克卡套管安装手册 MS-13-03。

有关其他信息，请参阅世伟洛克卡套管数据目录 MS-01-107。




