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世伟洛克® 切换装置  
(SCO)
前言前言

世伟洛克® 切换装置 (SCO) 是一种特殊的主级气体控制系统，对于气体连续供应的应用的

预先设计是很重要的。当一个气源消耗到低于所选切换压力时，连续气体输送系统会自动切

换到备用气源。然后耗尽的气源可在线更换，无需停机。
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配置配置

SCO 配有捕获式或非捕获式进口排气阀和卸荷阀选件。有关更多信息，请参阅气体分配系统应用指南 MS-02-486 的 SCO 部分。

配置配置 1：无出口调压阀、卸荷阀、压力表和非捕获式进气阀：无出口调压阀、卸荷阀、压力表和非捕获式进气阀

切换手柄

卸荷阀

出气口隔离阀

出口压力表 (PI)

进口压力表 (PI)

进口 1 
（主级气源）

进口 2 
（次级气源） 非捕获式排气口

排放阀进口 2

进口 进口

出口

PI
PI

PI

配置符号配置符号

单向阀 压力表
调压阀

排放阀

PI

卸荷阀 球阀针阀

https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/MS-02-486.pdf
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配置配置 2：无出口调压阀、卸荷阀、压力表和捕获式进口排气装置：无出口调压阀、卸荷阀、压力表和捕获式进口排气装置

卸荷阀

出口压力表 (PI)

出气口隔离阀

进口压力表 (PI)

捕获式进口排
气阀

进口 1 
（主级气源）

进口 2 
（次级气源）

出口调压阀

进口进口

出口

PI

PI

PI
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安装安装

SCO 必须安装在竖直面或墙壁上，并且使用所有四 (4) 个安装槽以获得正确功能。安装槽设计用于 1/4 in. 或 6 mm 紧固件。SCO 的大致

重量为 20.4 lb (9.3 kg)。

尺寸尺寸

尺寸以英寸（毫米）为单位表示，仅供参考且可能有变动。

注：重量将因订购的选件而异。

13.6 (345) 
总高度

10.85 (275) 

4.94 (125)

9.88 (251)  
安装槽的中心线对中心线 1.25 (31.8)

0.50 (12.7)

0.28 (7.1)

3.88 (98.6)

10.0 (254) 

5.50 (140)

9.36 (238)

0.44 (11.2)

10.75 (273)

2.34 (59.4) 
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安装安装

1/4 in. 和 6 mm SCO 系统的所有内部系统连接均采用英制或公制世伟洛克卡套管接头。在指定 R3A 系列时，对于公制系统，请参阅

随附的数据表，了解国家/地区特定卸荷阀的出口连接类型和尺寸。对于带有捕获式进口排气装置的系统，针阀将与 1/4 in. NPT 内螺

纹端接（参见下图）一起使用。对于非捕获式进气口排放系统，排放阀用于向大气中排气。

• 注意注意 	 �放置好排放阀，使系统流体排离操作人员。始终缓慢打开排放阀。操作人员必须采取适当措施保护自己，以免接触系统	 �放置好排放阀，使系统流体排离操作人员。始终缓慢打开排放阀。操作人员必须采取适当措施保护自己，以免接触系统

流体。流体。

• 注意注意 	 �防止任何螺纹密封剂进入调压阀内或流体流内。	 �防止任何螺纹密封剂进入调压阀内或流体流内。

按照 1 in. (25 mm) 及以下接头的卡套管接头说明书 MS-12-01 安装世伟洛克卡套管接头。

卸荷出口连接

出气口隔离阀

捕获式进口排
气阀

进口 1 
（主级气源）

进口 2 
（次级气源）

捕获式进口排气阀连接

https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/en/MS-12-01.PDF
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卸荷出口连接
出气口隔离阀

捕获式进口排
气阀

进口 1  
（主级气源，切换装置手柄在
向上位置）

进口 2  
（次级气源，切换装置手柄在向
上位置）

捕获式进口排气阀连接

进口压力表 (PI)

出口调压阀

出口压力表 (PI)
切换装置杆
式手柄

系统启动系统启动

• 注意注意 	 �世伟洛克球阀设计用于全开或全闭位置。	 �世伟洛克球阀设计用于全开或全闭位置。 

• 注意注意 	 �在一段时间内未使用的阀门可能具有较高的初始启动力矩。	 �在一段时间内未使用的阀门可能具有较高的初始启动力矩。 对于在一段时间内未启用的阀门，初始卸荷压力可能会比设定对于在一段时间内未启用的阀门，初始卸荷压力可能会比设定

压力高。压力高。

• 注意注意 	 �可能需要定期调整针阀和球阀的填料以延长阀门的使用寿命并防止泄漏。	 �可能需要定期调整针阀和球阀的填料以延长阀门的使用寿命并防止泄漏。

• 注意注意 	 �一些系统应用环境要求卸荷阀符合特别安全法规。	 �一些系统应用环境要求卸荷阀符合特别安全法规。 所以系统设计者和用户必须确定何时应用这种安全法规，以及这种卸荷所以系统设计者和用户必须确定何时应用这种安全法规，以及这种卸荷

阀是否符合相应安全法规。根据需要安装的国家和当地的法规更新泄荷阀的要求以满足使用需求。阀是否符合相应安全法规。根据需要安装的国家和当地的法规更新泄荷阀的要求以满足使用需求。

• 注意注意 	 �世伟洛克比例卸荷阀决不能用作满足	 �世伟洛克比例卸荷阀决不能用作满足 ASME 锅炉和压力容器的安全泄放阀。锅炉和压力容器的安全泄放阀。

• 注意注意 	 �世伟洛克比例卸荷阀不属于压力设备指令	 �世伟洛克比例卸荷阀不属于压力设备指令 2014//68//EC 中定义的“安全附件”。中定义的“安全附件”。

1.	确保切换装置杆式手柄切换装置杆式手柄位于正确方向，与所需的主级

气瓶气源一致。手柄轮毂上的黑色箭头将指向主级

气瓶气源。

2.	确认进口排气阀进口排气阀已关闭。

3.	确认出口隔离阀出口隔离阀已关闭（在适用时）。

4.	为两个进口进口提供气瓶压力。

5.	确认进口压力表进口压力表正在读取正确压力。

6.	将出口调压阀出口调压阀（如果存在）设置为所需的出口压力。

7.	确认卸荷阀卸荷阀未在卸压。 

8.	打开出口隔离阀出口隔离阀，以开始系统流动（如果适用）。

9.	在系统正在运行时，通过转动出口压力控制调压阀（如果存在）

上的手柄来调节出口压力。
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操作操作

SCO 系统的主级气源由切换装置手柄箭头方向加以指示。当主级气源耗尽且其压力等于次级气源调压阀出口压力设置时，将发生切换。

然后系统将自动开始从次级气源抽取，从而向下游提供不间断气流。

注意：由于调压阀方向，转动切换装置杆式手柄将增加在切换后箭头将指向的调压阀的出口压力设置（“新”主级气源）。这还会降低在

切换前箭头指向的调压阀的出口压力设置（“新”次级气源/耗尽的气源）。

• 注意注意 	 世伟洛克比例卸荷阀不属于压力设备指令	 世伟洛克比例卸荷阀不属于压力设备指令 2014//68//EC 中定义的“安全附件”。中定义的“安全附件”。

• 注意注意 	 请勿将调压阀用作关闭装置。	 请勿将调压阀用作关闭装置。

1.	要将主级气源从左侧 (LH) 气源更改为右侧 (RH) 气源，则将切换装置杆式手柄从向上位置（12 点钟）拉到向下位置（6 点钟）。

	 注意：主级气源切换装置调压阀的出口压力被设置为略高于对向（次要）气源，从而为下游系统建立供应。请参阅设置调压阀切换设置调压阀切换

压力压力。

2.	要更换耗尽的气瓶，则将切换装置杆式手柄完全转到其对向位置（即向上/向下），从而反转箭头方向。这会将对向气源指定为主

级气源。现在可安全地隔离、排放和移除耗尽的气瓶，并可安装一个满气瓶。

	 当耗尽的气瓶更换完成后，最好使 SCO 能够继续消耗最新正在使用的气源，而不是提前手动切换到新气瓶。这种做法将确保次

级气源在需要时是满的。

注意：在将 SCO 作为气体发生器等大型储气罐的备用气瓶时，一般将进口 1 连接到发生器的大容量储气罐，将进口 2 连接到应急备用

气瓶。在这些应用中，应在可行后尽快将手柄从备用气瓶切换回大容量储气罐。
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维护维护

切换装置调压阀孔口配置。切换装置调压阀孔口配置。

下图为切换装置调压阀孔口位置供用户参考。在已卸下调压阀进行维修后，将左侧 (LH) 和右侧 (RH) 调压阀装配到各自安装支架时，

将下图作为切换装置孔口位置的参考。

高压高压 ((HP)) 孔口以红色显示。低压孔口以蓝色显示。孔口以红色显示。低压孔口以蓝色显示。   
调压阀为调压阀为 E 型。型。

切换装置手柄组件切换装置手柄组件

为了按要求从主面板上拆卸转换调节器或在转换压力设定期间，必须松开手柄组件中轮毂轮毂上的固定螺钉固定螺钉，以便轮毂和轴能滑动分离。

用以下的示意图对转换手柄组件进行拆分。

LH

LP

RH

LP

HP

HP

轮毂

固定螺钉
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设置调压阀切换压力设置调压阀切换压力

当需要维修、更换或重置任一切换装置调压阀时，请按照这些说明操作，以确保调压阀切换压力设置正确，以及确保左侧和右侧

调压阀按正确方向装配。

1.	 根据订购号确定所请求的切换压力。

2.	 在阀杆阀杆末端使用 7 mm 六角扳手将调压阀设置为所需的切换压力。

3.	 仅对于左侧调压阀，在达到所需压力后，将阀杆阀杆顺时针旋转半圈（旋转 180°）。

4.	 在底部用一条线标记阀杆阀杆的末端。这将使您能够确认在拧紧轮毂后什么都没有移动。

HP 压力表

HP 进口

HP 排气阀

7 mm 六角

LP 出口/ 
切换装置设定点

阀杆
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11.	 按照第 1 步到第 4 步的操作设置右侧调压阀。达到设定点后，必须通过确保阀杆不移动，使其保持固定。不要在右侧调压阀上以任何

方式增加半圈或调整设定点，因为这样做将导致从两个气瓶中抽取气体。从背板上拆下左侧调压阀会更简单。

12.	将 M10 × 1 mm 螺母安装到阀杆上，从而确保阀杆不会移动。将螺母一直拧紧到阀体上。然后轻轻转动螺母，确保在安装轴时阀杆

不会移动。切勿过度拧紧螺母。

13.	将机加工轴机加工轴拧到调压阀阀杆阀杆上，确保阀杆不会旋转。

5.	 慢慢地，在不改变设定压力的情况下，将切换装置 SCO 的机加工轮毂的机加工轮毂 旋上左侧的调压阀。在接触调压阀阀体前，使轮毂在  

5/32 in. (4 mm) 处停下。必须使切换装置杆式手柄切换装置杆式手柄指向面板顶部。 

6.	 将调压阀手柄锁紧螺母 (M10 x 1 mm) 拧回到调压阀阀杆上。 

7.	 将 M10 螺母一直拧到 SCO 轮毂内。使切换装置杆式手柄切换装置杆式手柄保持在指向面板顶部的位置，同时将其拧紧。切换装置杆式手柄切换装置杆式手柄必须始

终指向面板的出口。 

8.	 拧紧后调压阀设定点应保持不变（在 +0.5 bar/7 psig 范围内的轻微变化是可接受的）。通过检查在第 4 步中放置的标记的位置，

目视确认阀杆没有旋转。 

9.	 确保 SCO 轮毂轮毂完全旋转 180 度。手柄应在 12 点位置到 6 点位置之间自由旋转，同时 SCO 轮毂轮毂不会碰到阀体或者不会在轴上

滑动。 

10.	左侧调压阀现已设置。 

M6 × 1 螺栓
1/4 in. × 20 螺栓

KPR 手柄中的 M10 
固定装置

SCO 轮毂

轮毂与帽之间的间隙

切换装置杆
式手柄

机加工轴 阀杆
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14.	将左侧调压阀和支架重新装配到主面板安装孔中。将轴推入轮毂中。

15.	应在阀杆上调节轴，以便接合可使调压阀支架平放并平行于主面板。

16.	将轴拧到调压阀阀杆上，以实现轴和轮毂的接合，从而确保调压阀阀杆不会旋转。轴应伸出穿过固定螺钉孔。

17.	 设置好这种结合后，将阀杆螺母拧紧到轴上，同时不要使阀杆旋转。这会将轴锁定到阀杆上。拧紧阀杆螺母时，使用软把手

将轴固定到位。

18.	检查轮毂和轴是否对齐。
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19.	 通过拧紧轮毂中的固定螺钉将轮毂和轴连接起来，手柄杆位于 12 点钟位置。手柄应始终指向面板顶部（12 点钟方向）。

20.	标记轮毂和轴。开关切换装置阀切换装置阀数次以确保平稳运行。检查并确保轮毂与轴之间没有滑动。

21.	重新连接所有卡套管和端接。

切换装置阀
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出口调压阀安装出口调压阀安装

出口调压阀是按图示方向安装的 L 型 KPR 系列调压阀。使用两个 10-32 号平头螺钉将调压阀装配到安装支架上。使螺钉头陷入

支架后部的凹处，这样其便能够齐平地装配到主面板上，并且不会产生干扰。要卸下调压阀，则必须松开 1/4 in. 或 6 mm 圆头螺

钉才能卸下安装支架并接触到调压阀安装螺钉。

LP 
（卸荷阀）

LP 
（压力表）

LP 
（出口）

LP 
（进口）

二级二级 KPR L 型孔口方向型孔口方向 KPR 调压阀和支架安装调压阀和支架安装

平头螺钉： 
10-32 号 × 3/8 in. 长
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出口隔离阀安装出口隔离阀安装

• 警告	 �在拆下阀门进行维修之前，为避免造成人身伤害，您必须：警告	 �在拆下阀门进行维修之前，为避免造成人身伤害，您必须： 

•• 为系统卸压 为系统卸压 

•• 开关阀门开关阀门 

•• 吹扫系统以清除阀门内的残余系统介质吹扫系统以清除阀门内的残余系统介质

下图标识了与各自安装支架配对的所有出口隔离选择。要从面板上卸下阀门，则首先拧下 1/4 in. 或 6 mm 圆头螺钉，将支架从主面板

上卸下。然后可松开 1/4 in. 或 6 mm 世伟洛克卡套管接头，并将阀门和支架作为组件卸下。

1//4 圈球阀圈球阀

多圈针阀多圈针阀

1//4 圈球阀（可锁定）圈球阀（可锁定）

无出口隔离阀无出口隔离阀

2× B.H.C.S.： 
1/4-20 UNC × 3/8 in. 长
M6 × 1.0 × 10 mm 长

4 颗固定螺钉： 
10-32 号 × 5/16 in. 长
M5 × 0.8 × 8 mm 长

2× B.H.C.S.： 
1/4-20 UNC × 3/8 in. 长
M6 × 1.0 × 10 mm 长

2× B.H.C.S.： 
1/4-20 UNC × 3/8 in. 长
M6 × 1.0 × 10 mm 长

2× B.H.C.S.： 
1/4-20 UNC × 3/8 in. 长
M6 × 1.0 × 10 mm 长
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按系统部件划分的维护按系统部件划分的维护

系统元件系统元件 更换件订购信息更换件订购信息

比例卸荷阀（R3A 系列） 比例卸荷阀，R 系列，MS-01-141

世伟洛克卡套管接头 可检测卡套管接头和转换接头，MS-01-140

针阀 - 流量指示器
（1/4 in. 系统 – M1 系列）

G 系列和 M 系列变截面流量计，MS-02-346

KPR 系列调压阀 K 系列调压阀，MS-02-230

D 系列针阀 D 系列非旋转阀杆针阀，MS-01-42

球阀（40G 或 40 系列） 40G 系列和 40 系列一体式仪表球阀，MS-02-331

压力指示器（PGI 系列，C 型） PGI 系列工业和工艺压力表，MS-02-170

单向阀（CP/CPA 和 CH 系列） C、CA、CH、CP 和 CPA 系列单向阀，MS-01-176

BV 系列排放阀 排放阀和清洗阀，MS-01-62

https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-01-141.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/MS-01-140.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/MS-02-346.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-02-230.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-01-42.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-02-331.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/MS-02-170.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-01-176.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-01-62.pdf
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1 in. (25 mm) 及以下接头的世伟洛克卡套管接头说明，MS-12-01

40G 球阀填料调整，MS-INS-40G

R3A 系列外部调节卸荷阀维护说明，MS-CRD-0013

CH 系列单向阀保养说明，MS-CRD-0025

CA 和 CPA 系列单向阀开启压力调整，MS-CRD-0047

D 系列调压阀维护说明，MS-INS-DK-1

KPR 系列减压型调压阀维护说明，MS-CRD-KPRMAINT

参考说明文档参考说明文档

https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/en/MS-12-01.PDF
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/MS-INS-40G.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-crd-0013.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-crd-0025.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-02-230.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-01-42.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/ms-crd-kprmaint.pdf
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故障排除故障排除

故障现象故障现象 原因原因 解决方法解决方法

HP 进口压力表显示无 
（或低）压力。

SCO 上游堵塞。
通过检查进口排气针阀/排放阀来检查气流是否通过进口组
件。

没有工艺压力。 确认供应管路已加压。

进口排气阀已打开。 关闭排气阀。

LP 出口压力表显示无 
（或低）压力。

气瓶已空。 换气瓶。

出口调压阀设置为零出口压力。 调整调压阀出口压力。

卸荷阀压力设置过低。
检查卸荷阀设定点和出口调压阀压力设置。如果需要重置卸
荷阀，请与授权的世伟洛克销售与服务中心联系。

出口调压阀已损坏。 检查、维修和/或更换调压阀。

LP 出口压力表显示压
力高。

调压阀蠕变。 检查、维修和/或更换调压阀。

压力表已损坏。 检查、维修和/或更换压力表。

系统下游有额外压力源。 确定并修正系统故障。

切换功能未正确运行。 切换手柄组件滑动。
检查切换手柄轮毂和轴组件上的一致记号。请参阅维护部
分。

次级气源压力下降/两个
气源同时排放。

调压阀蠕变。 检查、维修和/或更换调压阀。

两个气源瓶压力均低于切换点。 更换两个气源瓶。

进口排气阀泄漏。 检查、维修和/或更换进口排气阀。

进口排气阀打开。 关闭进口排气阀。

卸荷阀正在卸压。

卸荷阀设定点不正确。
检查卸荷阀设定点。如果需要重置卸荷阀，请与授权的世伟
洛克销售与服务中心联系。

调压阀蠕变。 检查、维修和/或更换调压阀。

系统下游有额外压力源。 确定并修正系统故障。

对于上表中未确定的任何症状，请与授权的世伟洛克销售与服务中心联系。



安全产品选型安全产品选型

选择产品时，必须考虑总体系统设计以保证获得安全的、无故障的选择产品时，必须考虑总体系统设计以保证获得安全的、无故障的
产品性能。产品的功能、材料兼容性、充足的额定值、正确的安装、产品性能。产品的功能、材料兼容性、充足的额定值、正确的安装、
使用和维护是系统设计者和用户的责任。使用和维护是系统设计者和用户的责任。

质量保证信息质量保证信息

世伟洛克公司对其产品提供终身有限保证。如需了解详情，请访问

公司网站 swagelok.com.cn 或联系世伟洛克授权代表。
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