
CW系列全焊接单向阀焊接说明

当焊接带有加长卡套管或对焊端接的CW系列单向
阀到系统时，应遵守以下注意事项。

1.  �当焊接步骤中需要持续的吹扫气体流经阀门
时，吹扫气体的流动必须从进口到出口，因此阀
门将保持在开的位置。

2.   如果轨道焊接操作较好的话，可以不需要散热
设备。如果不确定，无论如何，这种做法有助于
防止内部部件的损坏。

3.   在进口端焊接时，由出口流出的吹扫气体的温度
不能超过粘结橡胶的温度等级。

4.   为了获得一致的全渗透焊接，有必要在出口端
抽真空以降低吹扫气体压力。
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