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SSV系列
组装和维护说明
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扭矩扳手, 0到45 in .∙lb (0到5 .1 N∙m) 带有六角驱动:

 •	 7/64	in.

	 •	 9/64	in.

	 •	 5/32	in.

O型圈挖取（或类似工具）
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部件和硬件

基底块

∙ 标准 
∙ 出口 
∙ MPC标准�
∙ MPC出口

ARV 基底块

末端基底块

∙ 右 
∙ 左

模块

∙ DBB 
∙ ARV

法兰

帽盖

∙  每包十个选择的
颜色

螺丝

∙ 标准型 
∙ MPC 安装 
∙ 法兰 
∙ 插入件

O 型圈

∙ 3个 9-004 
∙ 8个	9-007 
∙ 1个 9-022
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孔口和安装尺寸
以 in . (mm) 为单位表示的尺寸仅供参考，可能有变动。

进口视图

顶视图

出口视图

2.76	(70.1)

0.75	(19 .0)

0 .80 
(20 .3)

1 .125 
(28 .6)

6.37	(162)
(附加液流增加1 .6 in . (40 .6 mm))

0 .68 (17.3)到
排放口�
(未显示)

0 .53 
(13 .5)

1 .60 
(40 .6)

1.70	
(43 .2)

4 .13 
(105)

1 .02 
(25 .9)

出口

空气进
口

0 .50 (12.7)

0 .98 
(24 .9)

1 .30 
(33 .0)到排放
口(未显示)

进口

气隙排放

1 .50 
(38 .1)

1 .05 
(26.7)
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普通SSV装配

1 .  将一个左端基底块置于台虎钳。�
注意：�对于使用一个ARV基底块的组件，ARV块

代替了一个左端基底块。

2 . �将一个基底块放在左端基底块上，对准带有通孔
的O型圈(9-007)	。左端基底块插入件的正方形端
将被定位于基底块的沉孔。见图1 .

3 .  用9/64	in.	六角扭矩扳手穿过基底块插入件，�将
两个基底块插入键螺丝拧入左端基底块插入件
并拧紧至35 到 45 in .∙lb (4 .0 到 5 .1 N∙m)。见图2 .

4 . �重复第2和第3步，继续构造基底块组件，将基底
块插入件螺丝拧紧到相邻的基底块插入件。将出
口基底块放置在基底块组件的所需位置。�

 警告�
  请不要混用标准的和MPC型的基底块。

 注意：�为了获得最稳定的流量效果，推荐将出口
基底块安装到靠近组件中心。

5 . �将右端基底块安装到整个组件，将右端基底块的
O型圈	(9-007)	与最后一个基底块的通孔对准。
用一个穿过末端基底块的9/64	in.	六角扭矩扳手
将右端基底块插入件螺丝拧入到基底块插入件
并拧紧至35 到 45 in .∙lb (4 .0 到 5 .1 N∙m) 。�
见图3 .

6 .  安装DBB模块到每个基底块，使对准销与DBB模
块的对准孔匹配。使用两个安装螺丝�(#10-32 x 
1/2	in.	带有标准5/32	in.	六角驱动)， 将DBB模
块拧紧到基底块达25到35 in .∙lb (2 .8到4 .0 N∙m)。
见图4 . 
注意：�对于ARV组件，只安装ARV模块到ARV基

底块。

左端基底块 基底块

通孔

O�型圈

�插入件

沉孔

图1

图2

基底块插入件

右端基底块基底块组件

O�型圈

通孔

图3

图4

DBB模块

基底块

对准销

对准孔安装螺丝

安装螺丝
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安装MPC型组件

  警告��
在维护任何已安装阀门之前，您必须：�
•释放系统压力 
•开关阀门 
•吹扫阀门

增加/去除基底块

1 . �去除右端基底块的插入螺丝。使用一个	9/64	in.	
六角工具增加或去除所需数量的基底块（按照普
通SSV装配第4步�）。�

2 . �按照普通SSV装配第5步替换右端块。

3 . �按照普通SSV装配第6步安装任何所需DBB模
块。�

法兰替换
1 .  使用5/32	in.六角扭矩扳手，从基底块上松开安装

螺丝并去除DBB模块。

2 . �使用7/64	in.六角扭矩扳手，松开法兰螺丝并从
DBB模块上去掉法兰。

3 . �将新法兰上空气入口和对准销孔与位于DBB模
块底部的对准。见图6 .

 警告�
� �为了在复装后能使DBB模块正常发挥作用，法兰

和阀门上的空气入口和定位销孔必须处于正确
的方向。

4 . 替换法兰螺丝�并拧紧(10 到15 in .·lb, 1 .1 到  
	 1.7	N·m)。

5 .  按普通SSV装配第6步，将DBB模块装到基底
块。

对于MPC型组件，用MPC安装螺丝 (#10-32 x 2 .0 in . 
带有标准5/32	in.	六角头)将整个SSV组件安装到面
板上，�对准SSV组件和面板上的流道孔口。拧紧螺
丝达25到35 in .∙lb (2 .8到4 .0 N∙m)。见图5 .

流道孔口

安装螺丝

SSV组件

面板

图5

图6

DBB模块

法兰

对准销孔

法兰螺
丝(4)

气体驱动孔

O	型圈
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安全的产品选择
选择产品时，必须考虑总体系统设计以保证获得安全的、
无故障的性能。功能、材料兼容性、充分的额定值、正确
的安装、使用和维护是系统设计师和用户的责任。

注意：切勿将零部件与其他制造厂生产的产品相混用或
互换。

测试
在系统安装前，进行外壳测试检查是否能正常工作。

O型圈替换

1 .  要替换基底块密封或右端基底块密封(9-007)，请
按增加/去除基底块来去除底块。见图�8。

2 .  要替换DBB模块面密封(9-007)，请按照法兰替换
第1步从基底块上去除模块。见图8。

3 .  为了替换DBB模块本体密封（9-022) 或执行空气
密封(9-004)，请按照法兰替换第1和第2步去除
模块和法兰。见图9。

4 .  使用O型圈挖取或类似工具从沉孔上去除O型
圈。

�  �警告�
请小心，不要让去除工具擦坏沉孔表面。任何
的擦伤可能会影响系统性能。

5 .  只限于DBB模块本体密封(9-022)，请使用提供的
润滑剂润滑新的O型圈。

6 . �将新的O型圈压入适当的沉孔。

7.	 �请按照拆卸部分重新组装SSV组件。

帽盖替换

1 .  使用O型圈挖取或类似工具去除帽盖。

2 . �将新的帽盖压入凹槽，这样突出物被压入柱塞的
下部切口。见图7.

图7

帽盖

凹槽

下部切口

柱塞

突出物

基底块密封

DBB模块��
面密封

右端基底块
密封

图9

图8

气体驱动密封

DBB模块本体
密封�


