Swagelok® SchweiBsystem
M200-Netzteil

Eigenschaften

Netzteil fUr zuverlassiges und gleichmaBiges orbitales WolframschweiBen

Maximale Ausgangsleistung von 200 Ampere

Einfach zu bedienender Farb-Touchscreen mit Sprachauswahl

Integrierter Massedurchflussregler - automatische Kontrolle des Schutzgasflusses des AD
Automatisches ID-Spllsystem auf Anfrage erhéltlich

Gewicht ungefahr 23 kg (50 Ib)

Kompatibel mit den SchweiBkdpfen der Swagelok SchweiBsysteme

Ethernet-Fahigkeit zum Herunterladen von SchweiBprotokollen

swagelok.com
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2  Swagelok SchweiBsystem, M200-Netzteil

Merkmale Technische Daten

Das Swagelok Netzteil M200 fiir das Orbitalschwei3system bietet Prazision und Kontrolle
mit einem benutzerfreundlichen Touchscreen.

W 30,7 cm (12,1 Zoll) industrieller SVGA Farb-Touchscreen
B Eingebauter Massedurchflussregler steuert automatisch den AuBendurchmesser-

Strom

Eingangsleistung: 100 bis 230 V (ac);
Ausgangsleistung: 2 bis 200 A (dc)

Schutzgasfluss fiir den gesamten SchweiBzyklus Leistung®
B Bis zu 200 A Spitzenausgangsleistung
. . . . Durchschn
B Dateneingabeoptionen flr mehrere SchweiBverfahren Eingangs- Ausgangs- Arbeits-
. ) I i i @
Automatische Erstellung der SchweiBverfahren umfasst 15 unterschiedliche leistung leistung zyklus
Werkstoffsoptionen 100 V/20 A 95 A 100 %
Vereinfachte manuelle SchweiBverfahrenseingabe 115 V/i20 A 100 A 100 %
. 0,
B Uberwachung und Erfassung der SchweiBausgabeleistung 200 V720 A 140A 60 %
. . . 230 V/16 A 120 A 100 %
B Niedrige EMI Bogenstart-Technologie 2
. . - . X . - 230 V/16 A 200 A 25 %
B Mehrere Spracheinstellungen, einschlieBlich Chinesisch (vereinfacht und traditionell), : : — : :
Englisch, Franzésisch, Deutsch, Japanisch, Koreanisch, Spanisch und Schwedisch @ ‘t’)ve't.ere Informationen Uber die Arbeitszyklen bei
estimmten Temperaturen finden Sie im Swagelok
B Erfillt die folgenden Anforderungen LCE, RoHS (EU), GOST R (Russland), CCC (China) Benutzerhandbuch des M200-Netzteils, MS-13-212DE.

@ Leistung ohne optionalen Luftungsfilter.

und Kanada

Abmessungen
34,3Hx579Bx39,4Tcm
(13,5 Hx 22,8 W x 15,5 T Zoll)
Gewicht

23,3 kg (51,4 Ib))

Universaler Spannungseingang
@ mit 100 bis 230 V (AC) fur weltweite Kompatibilitat

USB 2.0 und 3.0

zum Anschluss an Standard-Computern:

B Flashdrive fiir Speicherung und Ubertragung von
SchweiBverfahren und SchweiBprotokollen

B externe Tastatur und Maus

Serieller Anschluss

fir die Datentibertragung auf Computer

Uber ein serielles Kabel

nnnnn

VGA-Ausgang

. . ) Optionales ID-Spiilsystem
(Video-Ausgang) fur externen Monitor

Interner Highspeed-Thermodrucker
fur SchweiBverfahren- und
SchweiBprotokoll-Ausdrucke

Eingebauter Massedurchflussregler
steuert automatisch den AuBendurchmesser-Schutzgasfluss:

B kein Bedarf mehr flr externe Durchflussmesser
B versichert, dass am Bogenstart Schutzgas vorliegt

B reguliert den Schutzgasdurchfluss fir den gesamten
SchweiBzyklus

Allzweck-Eingang/Ausgang
fir das optionale automatische ID-Spulsystem,
TIG-Lampe oder Kalibrierungsgerat

SchweiBkopfverbindung
mit schnellem Vierteldrehungs-Design

swagelok.com
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Betrieb

Das Swagelok M200-Netzteil ist einfach einzurichten und leicht zu bedienen.
Bildschirmansicht kann je nach eingesetztem Zubehdr abweichen.

Hochauflésender Touchscreen

Welding System Dank des groBen und hochauflésenden Touchscreens kénnen
Informationen problemlos angezeigt und Daten ohne Weiteres
eingegeben werden. Die Bildschirmaufteilung ist einfach und

i a Ubersichtlich gestaltet, und Informationen kénnen jederzeit angezeigt
Gewahlter manueller WIG FinlSaktor Modus u ’
: = ’ oder bearbeitet werden.
i Bei der Entwicklung des M200-Netzteils wurde insbesondere auf die
Papiervorschub Hilfe Benutzerfreundlichkeit geachtet, die sich u. a. durch die integrierte

Funktion zur Sprachauswahl bemerkbar macht.

Swagdee

Festgelegte
SchweiBparameter

Information ISchweisspa’ameter]Notlzen IBenuIzerfeIder ll,Beﬁutzeffehder ZlGrenzwertehsteI]ungl
o

Parameter  |wert Parameter [Seite 1 [Seite 2
Datei d e Kopf SH atittyp Tube Tube
Bes. ;] re elrbaumne Lér; s ~ Broutamm User manual examp]e Elekrode €.040-.555 aterial 31617 316V
K 9 i Beschreibung 12.700 - 1.245 316LV 04 03 5H  Lichtbogenabstanc 0.859 Durchmesser 12,7 12.7

SchweiBprogramms . Elektodeneinstelle 23.038 wandstarke 1,245 1.245

Elngabedatum 07’11/ 2007 Schutzgas Argon .
" D Gasfluss argon Elektrodendetails,

Programmierer | | Heftpunkt, Position,
Schweisser Units: Millimeter SchweiBfortschritt und

SchweiBfehler

Ablauf |Spiilzeitparameter | Grundeinstellungen | Sektionen (4) | Heftpu €| b

: ]
o Gl Eingabe - Fenster Rotor drehen
: [Parameter [3 ) .
Visuelle Messanzeige des LG : durchschnilher Srom- 33,8 Hochstrom 645 BLer:teidI:rSil::tmde im
AD-Schutzgases 9= oy 4 (Grundstrom 21.7 Rotor Ri]cklau? 9
. Sucocdokiche Saeeng 7.9 ﬂ::::t e Dreht die Elektrode gegen
E Pulsrate q:n den Uhrzeigersinn
Hochstromge 3.50 B Schutzgas
stat . o Bt Anzahl SchweiBnahte (o] Dreht das
atusanzeige !
9 m of4 [Durchschritt 33.7 75 AD-Schutzgas auf
Noch verbleibende

- 1.3 Sekunden

Zeit
Installierte
Ausgangsposition Drucken SchweiBkopfe
\ Parameter des Anzahl der
SchweiBprogramms SchweiBnéhte

One-Touch-Einstellungen Automatische Kontrolle des AD-Schutzgasflusses
Die Einstellungen der Schweiprogramme kénnen problemlos Der integrierte Massedurchflussregler kontrolliert automatisch
angepasst werden. Einmaliges Bertihren des Touchscreens ist den AD-Schutzgasfluss. Dies fiihrt zu gleichméaBigen
ausreichend, um den durchschnittlichen Wert der Stromstarke SchweiBergebnissen und beugt Beschadigungen des SchweiBkopfes
fur einzelne Level zu &ndern. Zusétzlich dazu kdnnen bestimmte vor, die durch fehlendes AD-Schutzgas hervorgerufen werden
Einstellungen manuell gedndert werden. Sie missen nicht mehr koénnen. Des Weiteren steht eine Geblasefunktion mit Spilgas
diverse Fenster aufrufen, um eine Einstellung zu andern, da zur Verfligung, mit deren Hilfe die Vorsplilzeit verringert und die
samtliche Parameterinformationen in der Regel durch einmaliges Produktivitat gesteigert wird.

Beruhren des Touchscreens aufgerufen werden.

Automatische oder
manuelle Eingabe von

Program Programmierer Schwei
chweiBprogrammen
Nahttyp Rohr- Rohr Diinnwan[*|  Einheiten Millmeter [ Die leicht bedienbare grafische
; Benutzeroberflache, einschlieBlich
Material Rohraussendurchmesser m

der ,, Auto Create“-Funktion, hilft
Wandstaerke oo F bei der schnellen Erstellung und

Ausflihrung des SchweiBverfahrens.
SchweiBkopf -Typ 5H :

Spiilgas

Levels / Heftpunkte

Hastelloy C276

Monel A400 Programm-Typ Multi Level - eine U
Programm sichern  |Programm sichern :

Anzahl der Level

Azt der Heftpunkte

o
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Bestellinformationen Netzkabel Benutzerhandbuch
Das Netzgerat M200 zum Swagelok- .
SchweiBgerat wird in einem robusten Region Kabelspannung Steckertyp Kennung Sprache Kennung
Gehéuse geliefert, das die Lagerung Australien, 230V ~ Chinesisch -
und den Transport erleichtert. Im Neﬁggﬁén g 50/60 Hz AS 3112 ' 18 (vereinfach)
Lieferumfang enthalten sind: Stromkabel, : Englisch -E
Benutzerhandbuch und ein 1/4-Zoll Koninetal- 230V CEE 7/7 e 17 Franzésisch F
Swagelok Schnellstecker. europa, Korea 50/60 Hz
100/115 V Deutsch G
Bei der Bestellung des M200- NEMAS5-15 (1) 13 :
- . . Japan 50/60 Hz Japanisch -J
Netzgerats missen Sie den Steckertyp Taiwar,
und die entsprechende Version des 2500%203g;/ NEMA L6-20 () 14 Koreanisch K
Benutzerhandbuchs zur Bestellnummer Russisch -R
hinzufiigen. SWS-M200- Indien 55/%%\(_'1 BS 546 (\ 21 Spanisch S
Beispiel: SWS-M200-11-E
115V NEMA 5-15 @ 11
Nord- 50760 Hz NEMAS-20 (1) 19
amerika
230V
5060 Ha NEMA6-15 (-, 12
115V
IEC 309 15
GroBbritannien 50/60 Hz @
und Nordirland 230V ;
50/60 Hz BS 1363 - - 16

Optionen und Zubehor

Automatische ID-Spiilregelung

Die automatische Spllregelung des Swagelok M200-Netzgerats ist
ein komplettes und vollkommen automatisches Innendurchmesser
(ID)-Spulsystem flr eine konsistente und wiederholbare SchweiBnaht.
Wenn diese Option mit dem Standard-Mengendurchflussregler (MFC)
des M200 fiir AuBendurchmesser (OD)-Schutzgas verwendet wird,
haben Sie ein vollstédndiges, automatisches System zur Spulregelung.

Weitere Informationen zur automatischen ID-Spulregelung finden Sie
im Katalog Automatische ID-Spilregelung, MS-02-367.

Barcode-Scanner

Mit dem Scanner kénnen Daten schnell und
genau eingelesen werden. Der Scanner wird
mit einem 1,8 m (6 ft) langen Kabel geliefert
und scannt das 1D- und 2D-Barcodeformat.

Bestellnummer: SWS-M200-BARCODE

Kalibrierungsgerat

Das M200 Kalibrierungsgeréat
wird zur Kalibrierung von
Stromstérke und Spannung
des Swagelok Netzgerats
M200 sowie zur Verifizierung
der Rotorgeschwindigkeit
der Swagelok SchweiBkopfe eingesetzt. Dadurch kdnnen Sie
sicherstellen, dass das Netzgerat innerhalb der Vorgaben
funktioniert, ohne es auBer Betrieb nehmen zu muissen.

Bestellnummer: SWS-M200-CAL

Swagdde

Swondd

Druckerpapier

Das Netzgerat M200 wird mit einer Rolle Druckerpapier

geliefert. Zusatzliche Packungen mit Papierrollen >\
kdénnen separat bestellt werden. Jede Packung enthalt

10 Rollen.

Bestellnummer: CWS-DRP-PAPER

Fernbedienung

Mit der Fernbedienung kdnnen die
grundlegenden Netzgeratfunktionen sowie
die Stromanzeigen kontrolliert werden. Die
Fernbedienung hat ein 4,6 m (15 ft) langes
Kabel. Ein Verlangerungskabel ist erhéltlich.

Bestellnummer: SWS-M200-REMOTE

TIG-HandschweiBgerat

Zur Erweiterung des Einsatzbereichs des
Swagelok M200-Schweifsystems bietet
das M200-Netzgerét einen manuellen
Modus, mit dem eine eigene Wolfram- N
Inertgas (TIG)-Lampe betrieben werden [/
kann. Diese Funktion soll den Kunden

helfen, die lieber manuell gesteuerte SchweiBungen vornehmen.
Gemeinsam mit der Software, Version 2.30 oder spater kann das
M200-Netzgerat als einzige Stromquelle fir automatische oder
manuelle SchweiBverfahren verwendet werden.

Bestellnummer: SWS-M200-TORCH-KIT

die Verbindung zwischen Swagelok f %
SchweiBkdpfen mit Mehrfachdrehungs-

Anschllissen an Swagelok Netzgerate mit Vierteldrehungsanschlissen.
Bestellnummer: SWS-M200-WH-ADPTR

SchweiBBkopfadapterkabel
Das SchweiBkopfadapterkabel ermdglicht

swagelok.com
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Optionen und Zubehoér

Netzkabel

Das Netzgerat M200 wird mit einem 3,7 Meter (12 FuB) langen
Stromkabel geliefert. Zur Bestellung eines zusatzlichen
Stromkabels, bitte die Stromkabelkennung zuséatzlich zur
Bestellnummer angeben.

Beispiel: CWS-CORD-1

Quadratisch

Beispiel: K-SWS-M200-CORD-18

Runder Griff

Edelstahlflussmittel

Dickere Wéande erfordern mehr Hitze bei WolframschweiBungen.
Swagelok Edelstahlflussmittel dient als Reaktionsmittel mit

dem Lichtbogen, und ermdglicht dass der Bediener die
Schmelznahtbreite stark verringern und die Durchdringung

um mehr als 300% erhdhen kann. Durch die Verwendungvon
Swagelok Flussmittel kann der Bediener die zur vollen
Durchdringung erforderliche Warme verringern und die kritische
Phasengleichheit von Alloy 2507 beibehalten.

Merkmale

B Ermoglicht eine tiefere Durchdringung, geringere Schmelznahtbreite

und verringerte Warmeeinflusszone beim SchweiBen von
dickwandigen Rohren.

B |deal zur Verwendung mit Alleima® Alloy 2507 und anderen
Super-Duplex Edelstéhlen geeignet.

B Ermdglicht Autogenschweien von Alloy 2507 bei Beibehaltung

der kritischen Phasengleichheit.

B Der Satz enthélt 30 mL (1 oz) Edelstahlflussmittel, Pinsel und
Messbecher.

Weiteres Zubehor

Lufterfilter SWS-M200-IND-FLTR
Anschlussabdeckung: K-SWS-M200-PORT-CVR-KIT

Swagelok SchweiBkoépfe

Siehe die folgenden Swagelok-Kataloge:

M Serie 20, MS-02-128 W Serie 5, MS-02-129DE

B Serien 4 und 8, MS-02-130 B Serie 10, MS-02-131DE
B Serie 40, MS-02-140DE B Serie 8 HPH, MS-02-304

Garantieinformationen

Swagelok Produkte fallen unter die eingeschrankte, lebenslange
Swagelok Garantie. Eine Kopie erhalten Sie auf der Website
swagelok.de oder von lhrem autorisierten Swagelok-Vertreter.

swagelok.com
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Kennung Kennung
Region Spannung Steckertyp (Quadratisch) (Rund)
Australien, China, 230V 0}
Neuseeland 50/60 Hz AS 3112 @ 8 18
230V
Europa, Korea | 290V | cEE7/7 7 17
100/115 V,
. o0 hp | NEMAS-15 (1)) 3 13
Japan, Taiwan
200/230 V,
ooty | NEMALe-20 () 4 14
) 230V :
Indien 50/60 Hz BS 546 o 10 21
115V NEMA 5-15 O 1 "
50/60 Hz
Nordamerika NEMA5-20 (1) 9 19
230V
soooty | NEMAG1s () 2 12
115V
50/60 Hz lEC300 () 5 15
GroBbritannien 230V
soeoty | BS1t3es () 6 16

@® Nicht RoHS (EU) zugelassen.

SchweiBung {

ohne Swagelok
Edelstahlflussmittel

SchweiBung ohne {
Flussmittel

Bestellnummer:
SWS-FLUX-1

Sichere Produktauswahl

Bei der Auswahl von Produkten muss das gesamte
Systemdesign beriicksichtigt werden, um eine sichere,
storungsfreie Funktion zu gewahrleisten. Der Systemdesigner
und der Benutzer sind fiir Funktion, Materialvertraglichkeit,
entsprechende Leistungsdaten und Einsatzgrenzen sowie

fiir die vorschriftsmaBige Handhabung, den Betrieb und die
Wartung verantwortlich.

/A WARNUNG

Swagelok-Produkte oder -Bauteile, die nicht den industriellen
Entwicklungsnormen entsprechen, einschlieBlich Swagelok
Rohrverschraubungen und Endanschliisse nicht durch die
anderer Hersteller austauschen oder mit den Produkten oder
Bauteilen anderer Hersteller vermischen.

Swagelok—TM Swagelok Company
© 2007-2025 Swagelok Company
MS-02-342DE, RevE, April 2025
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