ANLEITUNG ZUM SCHWEISSEN UND HARTLOTEN

SchweilRarbeiten missen von qualifiziertem Personal, wie in Abschnitt IX der ASME-Kesselnorm
beschrieben, durchgefuhrt werden.
Der Schweil3zusatzwerkstoff muss aus demselben Material bestehen wie der Grundstoff.

Bei Beachtung der entsprechenden VorsichtsmalRnahmen ist das Zerlegen des Ventils zum Inline-Schweil3en
nicht erforderlich. Ist das Zerlegen des Ventils erforderlich, miissen die Dichtungsflachen zum Schutz gegen
Kerben und Schweil3spritzer abgedeckt werden. Die maximale Temperatur des Ventilskdrpers ist der
Produktliteratur zu entnehmen.

Schweil3en des Ventils ohne Zerlegen:

1. Ggf. einen Kuihlkérper verwenden, um tberméfiges Erhitzen der internen Komponenten zu vermeiden. Bei
Anwendung fachgemél3er OrbitalschweilStechnik ist der Einsatz eines Kiihlkérpers u.U. nicht erforderlich.

2. Es ist darauf zu achten, dass sich das Ventil in Position OFFEN befindet, damit ein kontinuierlicher Fluss
des Spulgases wahrend des SchweiRens gewéhrleistet ist. Verwenden Sie ein hochwertiges Splilgas, um
Sauberkeit zu wahren und Verfarbungen aufgrund des Schweil3ens zu verringern.

3. Spulgas so anschliel}en, dass es aus dem zu schweiRenden Ventilanschluss austritt. Es ist wichtig, dass
die Wérme aus der Schweilsnaht vom Ventil abgeftihrt und nicht in das Ventil hineingefiihrt wird. (Abb. 1)

4. Schweillung durchfiihren.

5. Nach Beendigung der Schweil3ung das Ventil und das System zur Entfernung von Schuppen, Kontaminierung
und Schmutz durchspiilen, wéhrend es sich noch in der Position OFFEN befindet und bevor es betétigt wird.

6. Ventil auf Leckfreiheit und ordnungsgemalie Funktion Gberprufen.

(Abb. 1)
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VORSICHTSMASSNAHMEN

Produkte hoher Reinheit sollten nach Moglichkeit nicht zerlegt werden. Ist das Zerlegen des Ventils jedoch
erforderlich, sollten samtliche Vorgénge unter Reinraumbedingungen durchgefiihrt werden, um die Reinheit
des Produkts zu gewéhrleisten.
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