Automatische ID-Spulgasregelung

des M200 - Bedienungsanleitung

Inhalt des Satzes:

B Drucksensoreinheit mit 1/4 Zoll Anschliissen
Kabelstrang, 6 m (19,7 FuB) lang

PFA-Rohr, 4,5 m (15 FuB) lang

Swagelok® 1/4 Zoll T-Verschraubung mit PFA-Rohr

2 kodierte 1/4 Zoll Schnellkupplungen der Serie QC, eine
1/4 Zoll Standard-Schnellkupplung der Serie QC

Kunststofftragekoffer

B Anleitung

Es gibt zwei Méglichkeiten, die automatische ID-Spllregelung zu
verwenden - die Konstantdruck-Methode und die Konstantfluss-
Methode.

Bei der Konstantdruck-Methode hélt das M200 Netzteil den
gewlnschten ID-Gasdruck wéahrend des SchweiBzyklus konstant.

Bei der Konstantfluss-Methode hélt das M200 Netzteil den

vor dem SchweiBen eingestellten ID-Gasfluss wéahrend des
SchweiBzyklus konstant. Diese Methode kann verwendet werden,
wenn der Drucksensor nicht in der Nahe der Schweinaht
platziert werden kann oder andere Systembeschrankungen

zu unterschiedlichen Driicken an der Schweinaht und am
Drucksensor fuhren. Der Drucksensor befindet sich wahrend des
SchweiBzyklus nicht im System.

Einrichtung - Beide Methoden
Montage der T-Verschraubung - Abb. 1

1. Befestigen Sie eine kodierte Schnellkupplung an dem
Abzweig der T-Verschraubung mit PFA-Rohr gemaB der
Montageanleitung flir Swagelok Rohrverschraubungen fiir
Verschraubungen bis 25 mm / 1 Zoll, MS-12-01.

2. Befestigen Sie die Standard-Schnellkupplung an
eine Durchgangsseite der T-Verschraubung mit der
Uberwurfmutter gemaB der Montageanleitung fiir Swagelok
Rohrverschraubungen fir Verschraubungen bis 25 mm /
1 Zoll, MS-12-01.

3. Befestigen Sie die Gaszufuhrleitung von der Ausgangsseite
des Druckreglers am verbleibenden Ende der
T-Verschraubung gemaB der Montageanleitung flir Swagelok
Rohrverschraubungen fir Verschraubungen bis 25 mm /

1 Zoll, MS-12-01.

Standard-Schnellkupplung

Kodierte Schnellkupplung

Abb. 1 — Montierte T-Verschraubung

M200 Anschliisse - Abb. 2

4. Richten Sie die kodierte Schnellkupplung und die Standard-
Schnellkupplung der montierten T-Verschraubung mit dem
oberen ID-Splilgas- und dem OD-Schutzgasanschluss auf
der rechten Seite des M200 Netzteils aus. Stecken Sie die
Schnellkupplungen ein, bis sie sicher sitzen.

Hinweis: Richten Sie beide Anschllisse aus, bevor Sie sie
einstecken, um ein Beschadigen des Rohrs zu
vermeiden.

5. Befestigen Sie die andere kodierte Schnellkupplung
am mitgelieferten PFA-Rohr, indem Sie das Rohr in die
Uberwurfmutter einstecken und gemaB der Montageanleitung
fir Swagelok Rohrverschraubungen fiir Verschraubungen bis
25 mm / 1 Zoll, MS-12-01 festziehen.

6. Verbinden Sie die kodierte Schnellkupplung an den unteren
ID-Spllgasanschluss am M200 Netzteil. SchlieBen Sie das
andere Ende des Rohrs an den Eingang der bestehenden
Werkstlick-Spuilgasanschlisse an.
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Abb. 2 — Rechte Seite des M200 Netzteils



Konstantdruck-Methode

Einrichtung des Drucksensors — Abb. 3

1.

SchlieBen Sie den Drucksensor an den kleineren Anschluss des
Kabelstrangs an.

SchlieBen Sie den 1/4 Zoll Anschluss des Drucksensors am Abzweig
des Sensor-T-Stlicks des Systems (nicht Teil des Lieferumfangs) an.

Hinweis: Wahlen und montieren Sie einen Durchflusswiderstand
entsprechend des Rohrdurchmessers. Montieren Sie einen
groéBeren oder einen kleineren Durchflusswiderstand, falls
der gewlinschte Durchfluss nicht erreicht wird.

SchlieBen Sie den gréBeren Anschluss des Kabelstrangs an einen
der Eingangs-/Ausgangsanschliisse an der rechten Seite des M200
Netzteils an.

Richten Sie das Werkstiick geméaB der Bedienungsanleitung fir den
jeweiligen SchweiBkopf ein.

Verbinden Sie den Durchgang des Sensor-T-Stiicks so nah wie
moglich an der SchweiBnaht des Werkstticks.

Betrieb — Abb. 4 und 5

6.

Driicken Sie die Schaltflaiche SchweiBen auf dem Hauptmend,
nachdem der Eingangs-/Ausgangsanschluss vorgenommen wurde.
Auf dem Bildschirm erscheint ein Dialogfeld. Wahlen Sie ,,ID Spulen®
aus dem Dropdown-Men( aus. Auf der Registerkarte ,,Prozess”
befindet sich rechts die Schaltflache ,ID-Gas" und in der Mitte das
ID-Manometer.

Hinweis: Der aktive Anschluss lasst sich auf dem Bildschirm
sEinrichtung/Betrieb” &ndern.

Driicken Sie die Schaltflache ID-Gas, um das ID-Spllgas
einzuschalten. Die ID-Druckeinstellung wird automatisch bei der
automatischen Erstellung des Schweiprogramms vorgenommen.

Driicken Sie Start, um die SchweiBung zu beginnen.

Hinweis: Wenn ein mit einer friiheren Softwareversion als
Version 2.10 erstellter SchweiBplan geladen wird,
erscheint eventuell die folgende Meldung: ,.Es wurde
ein altes Verfahrensformat gefunden, und automatische
Anderungen wurden durchgefiihrt. Bitte bestétigen Sie
die Richtigkeit der Verfahrensparameter.” Bestatigen Sie,
dass der ID Mindestfluss und der ID-Modus im gednderten
SchweiBplan die gewlinschten Einstellungen haben.

Verwenden Sie Ihre bestehenden Spuilanschlisse mit der
automatischen ID-Spulregelungsoption oder schlieBen
Sie Ihr System mit einem erhdltlichen Swagelok Spllsatz
an (SWS-PURGE-KIT).
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Abb. 3 - Typische Konfiguration eines automatischen ID-Spllregelungssystems
Die im Lieferumfang enthaltenen Systemkomponenten sind in grau abgebildet.

Abb. 4 - Bildschirm Zubehér
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Abb. 5 - Bildschirm Prozess




Konstantfluss-Methode
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Verwenden Sie Ihre bestehenden Splilanschliisse mit der
automatischen ID-Spulregelungsoption oder schlieBen
Sie Ihr System mit einem erhéltlichen Swagelok Spllsatz

Einrichtung des Drucksensors — Abb. 6, 7 und 8

1.

SchlieBen Sie den Drucksensor an den kleineren Anschluss des
Kabelstrangs an.

Montieren Sie das Sensor-T-Stlick (nicht Teil des Lieferumfangs)
zwischen die Werkstiicke.

SchlieBen Sie den 1/4 Zoll Anschluss des Drucksensors am
Abzweig des Sensor-T-Stlicks (nicht Teil des Lieferumfangs) an.

Hinweis: Wahlen und montieren Sie einen Durchflusswiderstand
entsprechend des Rohrdurchmessers. Montieren Sie einen
groBeren oder einen kleineren Durchflusswiderstand, falls
der gewlinschte Durchfluss nicht erreicht wird.

SchlieBen Sie den gréBeren Anschluss des Kabelstrangs an einen
der Eingangs-/Ausgangsanschliisse an der rechten Seite des M200
Netzteils an.

Driicken Sie die Schaltflache ,SchweiBen® auf dem Hauptmend,
nachdem der Eingangs-/Ausgangsanschluss vorgenommen

wurde. Auf dem Bildschirm erscheint ein Dialogfeld. Wéhlen Sie
»ID Spllen“ aus dem Dropdown-Men aus. Auf der Registerkarte
»Prozess* befindet sich rechts die Schaltflache ,ID-Gas*“ und in der
Mitte das ID-Manometer.

Hinweis: Der aktive Anschluss ladsst sich auf dem Bildschirm
»Einrichtung/Betrieb* andern.

Gehen Sie zur Registerkarte ,Spllen-Setup® und stellen Sie die ,,ID-
Spulmethode*” auf ,,Durchfluss” ein.

Gehen Sie wieder zur Registerkarte ,,Prozess” und driicken Sie auf
das ID-Manometer. Der Durchfluss halt automatisch an, wenn der
ID-Zieldruck des SchweiBverfahrens erreicht wird.

Betrieb — Abb. 9

8. Entfernen Sie das Sensor-T-Stlick und den Drucksensor. Montieren
Sie den SchweiBkopf und/oder die Spannvorrichtung anstelle des
Sensor-T-Stlicks.

9. Dricken Sie Start, um die SchweiBung zu beginnen.

Hinweis: Die bei der Einrichtung eingestellte Durchflussrate wird
wahrend der SchweiBung konstant gehalten.

Hinweis: Wenn ein mit einer friiheren Softwareversion als Version

2.10 erstellter SchweiBplan geladen wird, erscheint
eventuell die folgende Meldung: ,,Es wurde ein altes
Verfahrensformat gefunden, und automatische Anderungen
wurden durchgefihrt. Bitte bestatigen Sie die Richtigkeit
der Verfahrensparameter.“ Bestatigen Sie, dass der ID
Mindestfluss und der ID-Modus im geénderten SchweiBplan
die gewlinschten Einstellungen haben.
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Abb. 6 - Typische Konfiguration eines automatischen ID-Spllregelungssystems
Die im Lieferumfang enthaltenen Systemkomponenten sind in grau abgebildet.

Abb. 7 - Bildschirm Zubehér
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Abb. 9 - Bildschirm Prozess
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Betriebsbedingungen

Der typische Eingangsdruck in das M200 Netzteil betragt 3,1 bis 3,4 bar (45 bis 50 psig). Durchflussraten tGber
33 std L/min (70 std ft3/h) erfordern eventuell hohere Driicke. Der Eingangsdruck muss gut geregelt werden. Die
automatische ID-Spllregelung des M200 kompensiert schnelle Druckschwankungen des Eingangsdrucks nicht.

Systemmeldung

Beschreibung

Behebung

D: Unter
ID-Mindestfluss

Die ID-Gasflussrate liegt vor
dem Lichtbogenstart unter dem
eingestellten Mindestwert.

Verwenden Sie einen
Durchflusswiderstand mit einer
groBeren Offnung.

D: ID-Drucktoleranz

Der ID-Gasdruck lag vor dem
Lichtbogenstart auBerhalb des
Toleranzbereichs.

Uberpriifen Sie die Gaszufuhr und
den vorgeschalteten Druckregler.

W: Unter
ID-Mindestfluss

Die ID-Gasflussrate liegt wahrend
des SchweiBzyklus unter dem
eingestellten Mindestwert.

Verwenden Sie einen
Durchflusswiderstand mit einer
gréBeren Offnung.

W: ID-Flusstoleranz

Die ID-Gasflussrate lag auBerhalb
des Toleranzbereichs.

Uberpriifen Sie die
Systemverbindungen und die
Anschlisse, falls der Durchfluss
Uber dem Toleranzbereich liegt.

Uberpriifen Sie, dass die
ID-Zielflussrate fur das
System angemessen ist. Die
ID-Zielflussrate sollte die
vom Benutzer gewiinschte
Durchflussrate sein.

Uberpriifen Sie, dass die
ID-Flusstoleranz fur das

System angemessen ist. Mit

der ID-Flusstoleranz wird der
zulassige Bereich des ID-Drucks
in Kombination mit dem
ID-Druckfeld angegebenen.

W:
ID-Drucktoleranz

Der ID-Gasdruck lag wéhrend
des SchweiBzyklus auBerhalb des
Toleranzbereichs.

Uberpriifen Sie die Gaszufuhr und
den vorgeschalteten Druckregler.
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