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Swagelok® Kugelhähne für den  
alternativen Kraftstoffbetrieb (AFS) 

Wartungsanleitung
Sitzdichtsatz 

Stützring (2)

Sitztellerfeder (2) Sitz O-Ring (2)

Schmiermittel

Sitz (2)

Dichtring (2)

Benötigte Werkzeuge Optional: nicht-metallenes spitzes Werkzeug  
(z.B. Zahnstocher)

Spindel- und Sitzdichtsatz

 �WARNUNG 
Bevor Sie einen Hahn aus dem System zur Wartung AUSBAUEN, 
müssen Sie 
•	 das System druckentlasten 
•	 den Hahn betätigen 
•	 den Hahn entleeren.

Spindeldruckscheibe

Spindelführungsring (2) Spindelstützring Spindel O-Ring

Dichtung für 

Packungsschraube

Stützring (2)

Sitztellerfeder (2)

Sitz O-Ring (2) Sitz (2)

Dichtring (2)

Teil Werkzeug Größe

Hahnkörper
Schraubstock —

Maulschlüssel 1 1/2 Zoll

Endschraube

Maulschlüssel

30 mm (1 3/16 Zoll) Maulschlüsselaufsatz für 
Drehmomentschlüssel

Muffe

Packungsschraube Muffe 13/16 Zoll

Packungsschraube,
Endschraube

Drehmomentschlüssel
68 bis 79,1 N·m  

(600 bis 700 in.·lb)  
(692 bis 806 cm·kg)

Schmiermittel
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Sitz

Endschraubendichtung

Sitzstützring
Sitztellerfeder

Sitz O-Ring

Sitzbuchse

Endschraube

Kugel

Griff

Packungsschraube

Dichtung für  
Packungsschraube
Spindelstützring

Spindel O-Ring

Spindel

Befestigungsschraube

Führungsring

Spindeldruckscheibe

Schalttafelmutter

Siehe Abb. 1 beim Befolgen dieser Anleitung. Führen Sie die 
Wartung an einem Endschraubenbauteil ganz durch, bevor Sie 
mit der Wartung des anderen Endschraubenbauteils beginnen.

Demontage
Demontage der Sitzdichtung

1.	 Nehmen Sie den Hahn aus dem System. Bringen Sie  
den Griff in die OFFENE Stellung.

2.	 Spannen Sie den Hahn in einen Schraubstock, oder  
halten Sie den Körper mit einem 1 1/2 Zoll Schrauben-
schlüssel fest. 

3.	 Lockern und entfernen Sie ein Endschraubenbauteil  
vom Körper. 

4.	 Entfernen Sie Sitz, Sitz O-Ring, Sitz- Stützring, 
Sitzbuchse, Sitztellerfeder und Endschrauben-
dichtring von der Endschraube. (Dazu kann ein kleines, 
nicht-metallenes spitzes Werkzeug (z.B. Zahnstocher) 
verwendet werden.) Werfen Sie alle entfernten 
Komponenten mit Ausnahme von Sitzbuchse und 
Endschraube weg. Fahren Sie, falls die Komponenten 
der Spindeldichtung nicht ausgetauscht werden, mit der 
Wiedermontage fort.

Demontage der Spindeldichtung

5.	 Bringen Sie den Griff in die GESCHLOSSENE Stellung.

6.	 Entfernen Sie die Griffschraube und den Griff, und  
legen Sie sie beiseite.

7.	 Entfernen Sie die Kugel, und legen Sie sie beiseite.

8.	 Lösen und entfernen Sie die Packungsschraube und 
die Packungsschraubendichtung vom Hahnkörper. 
Entfernen Sie die Packungsschraubendichtung 
von der Packungsschraube und werfen Sie die 
Packungsschraubendichtung weg.

9.	 Entfernen Sie das Spindelbauteil von der Packungs-
schraube.

10.	 Entfernen Sie die Spindelführungsringe, den 
Spindelstützring, Spindel-O-Ring und die Spindel-
druckscheibe von der Spindel und werfen Sie sie weg.

Wiedermontage
1.	 Sitzbuchse, Endschraube, Packungsschraube, 

Spindel und Kugel reinigen, um Schmiermittel und 
Verschmutzungen zu entfernen.

Wiedermontage der Spindeldichtung

2.	 Tragen Sie eine dünne Schicht des mitgelieferten 
Schmiermittels auf die Spindeldruckscheibe, den 
Spindel-O-Ring, den Spindelstützring und die 
Spindelführungsringe auf.

3.	 Positionieren Sie die Spindeldruckscheibe, den 
Spindel-O-Ring, den Spindelstützring und die 
Spindelführungsringe auf der Spindel.

	 Hinweis: Die Furche auf dem Spindelstützring sollte nach 
oben zeigen.

4.	 Führen Sie das Spindelbauteil in die Packungsschraube 
ein.

	 Hinweis: Achten Sie darauf, dass die Komponenten des 
Spindelbauteils beim Einführen in die Packungsschraube 
nicht eingeklemmt werden.

5.	 Setzen Sie die Packungsschraubendichtung auf die 
Packungsschraube.

6.	 Setzen Sie die Packungsschraube in den Hahnkörper 
und ziehen Sie sie auf ein Drehmoment von 68 bis  
79,1 N·m (600 bis 700 in.·lb) (692 bis 806 cm·kg) fest.

7.	 Schmieren Sie die Kugel mit dem mitgelieferten 
Schmiermittel. Setzen Sie die Kugel in den Körper ein, 
indem Sie den Kugellschlitz mit der Spindelangel ausrichten.

	 Hinweis: Prüfen Sie, dass Kugel und Spindel richtig 
ausgerichtet sind, indem Sie den Hahn betätigen.

Wiedermontage der Sitzdichtung

8.	 Tragen Sie einen dünnen Film des mitgelieferten 
Schmiermittels auf den Sitz, den Sitz-O-Ring, den 
Stützring, und die Sitzbuchse auf.

9.	 Führen Sie die Sitztellerfeder, Sitzbuchse, den 
Stützring, Sitz-O-Ring und den Sitz wie abgebildet in  
die Endschraube.

10.	 Platzieren Sie die Endschraubendichtung auf die 
Dichtoberfläche der Endschraube.

11.	 Schrauben Sie das Endschraubenbauteil in den Körper. 
Drehen Sie die Endschraube auf ein Drehmoment von  
68 bis 79,1 N·m (600 bis 700 in.·lb) (692 bis 806 cm·kg) fest.

12.	 Wiederholen Sie das Verfahren, falls erforderlich, am 
anderen Endschraubenbauteil.

13.	 Bringen Sie den Griff wieder an, und schrauben Sie die 
Griffschraube in den Griff. Drehen Sie die Griffschraube 
auf ein Drehmoment von 9,0 bis 12,4 N·m (80 bis 110 In.·lb) 
(92,1 bis 123 cm·kg) fest.

14.	 Prüfen Sie, ob der Hahn richtig funktioniert und dicht ist.

Abb. 1
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4.	 Drehen Sie den Griff auf den Kopf und positionieren Sie 
sie obere Halterung auf den Sockel des Griffs. Richten 
Sie dabei den Ausschnitt in der Halterung mit der Kerbe 
auf dem Griff aus. Abb. 4

5.	 Halten Sie die obere Halterung an den Griff, drehen Sie  
den Griff richtig herum und platzieren Sie den Griff auf  
die Hahnspindel. Richten Sie dabei die Spindelab-
flachung mit der Befestigungsschraube aus. Abb. 2

	 Hinweis: Das Vorhängeschlossloch in der oberen 
Halterung muss für den richtigen Betrieb mit einem 
der Vorhängeschlosslöcher in der unteren Halterung 
ausgerichtet sein (Abb. 5). Sind den Löcher nicht richtig 
miteinander ausgerichtet, den Griff entfernen, und die 
Schritte 3 bis 5 wiederholen.

6.	 Schrauben Sie die Befestigungsschraube in den Griff 
und ziehen Sie sie auf 9,0 bis 12,4 N·m (80 bis 110 in.·lb)  
(92 bis 127 cm·kg) fest. 

7.	 Den Hahn auf seine richtige Funktion prüfen.

1.	 Lösen Sie die Befestigungsschraube im Griff. Abb. 2

2.	 Entfernen Sie den Griff. 

Griffverriegelungssatz

Untere Halterung Obere Halterung

Benötigte Werkzeuge

Befestigungs- 
schraube

Griff

Spindelabflachung

Abb. 2

Ausrichtung der 
Vorhänge- 
schloss- 
löcher

Abb. 5

3.	 Setzen Sie die untere Halterung auf den Hahn. Richten 
Sie dabei den Ausschnitt in der Halterung mit der Kerbe 
auf dem Hahn aus. Abb. 3.

Kerbe

Ausschnitt

Abb. 3

Untere 
Halterung

DrehmomentschlüsselInbusschlüssel
5/32 Zoll

Inbussteckeinsatz
5/32 Zoll

9,0 bis 12,4 N·m  
(80 bis 110 in.·lb)  
(92 bis 127 cm·kg)

Obere 
Halterung

Ausschnitt

Kerbe

Abb. 4
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Siehe Abb. 6 für diese Anleitung.

1.	 Lösen Sie die  Befestigungsschraube im Griff. 

2.	 Entfernen Sie den Griff. 

3.	 Setzen Sie den neuen Griff auf die Hahnspindel; dabei 
die Spindelabflachung und die Befestigungsschraube 
miteinander ausrichten. 

4.	 Schrauben Sie die Befestigungsschraube in den Griff 
und ziehen Sie sie auf 9,0 bis 12,4 N·m (80 bis 110 in.·lb)  
(92 bis 127 cm·kg) fest. 

5.	 Den Hahn auf seine richtige Funktion prüfen.

Nylon-Griffsatz

Benötigte Werkzeuge

Befestigungsschraube

Griff

Spindelabflachung

Abb. 6

Griff

Befestigungsschraube

DrehmomentschlüsselInbusschlüssel

5/32 Zoll

Inbussteckeinsatz

5/32 Zoll

9,0 bis 12,4 N·m  
(80 bis 110 in.·lb)  
(92 bis 127 cm·kg)


