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Swagelok® Kugelhdhne fiir den
alternativen Kraftstoffbetrieb (AFS)
Wartungsanleitung
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Packungsschraube
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= Schmiermittel
Dichtring (2)

Benodtigte Werkzeuge

Optional: nicht-metallenes spitzes Werkzeug
(z.B. Zahnstocher)

Teil Werkzeug GroBe
Schraubstock —
Hahnkdérper
Maulschlissel & 11/2 Zoll
Maulschlissel
Endschraube Maulschliisselaufsatz fr — \ 30 mm (1 3/16 Zol)
Drehmomentschlissel 2
Muffe
Packungsschraube Muffe 13/16 Zoll
Packungsschraube 68 bis 79,1 N'm
Endgchraube ’ Drehmomentschlissel (600 bis 700 in.-lb)
(692 bis 806 cm-kg)
/A WARNUNG

BEVOR SIE EINEN HAHN AUS DEM SYSTEM ZUR WARTUNG AUSBAUEN,

MUSSEN SIE

den Hahn betétigen

e den Hahn entleeren.

das System druckentlasten
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Siehe Abb. 1 beim Befolgen dieser Anleitung. Fihren Sie die
Wartung an einem Endschraubenbauteil ganz durch, bevor Sie
mit der Wartung des anderen Endschraubenbauteils beginnen.

Demontage
Demontage der Sitzdichtung

1. Nehmen Sie den Hahn aus dem System. Bringen Sie
den Griff in die OFFENE Stellung.

2. Spannen Sie den Hahn in einen Schraubstock, oder
halten Sie den Kérper mit einem 1 1/2 Zoll Schrauben-
schlussel fest.

3. Lockern und entfernen Sie ein Endschraubenbauteil
vom Kérper.

4. Entfernen Sie Sitz, Sitz O-Ring, Sitz- Stitzring,
Sitzbuchse, Sitztellerfeder und Endschrauben-
dichtring von der Endschraube. (Dazu kann ein kleines,
nicht-metallenes spitzes Werkzeug (z.B. Zahnstocher)
verwendet werden.) Werfen Sie alle entfernten
Komponenten mit Ausnahme von Sitzbuchse und
Endschraube weg. Fahren Sie, falls die Komponenten
der Spindeldichtung nicht ausgetauscht werden, mit der
Wiedermontage fort.

Demontage der Spindeldichtung
5. Bringen Sie den Griff in die GESCHLOSSENE Stellung.

6. Entfernen Sie die Griffschraube und den Griff, und
legen Sie sie beiseite.

Entfernen Sie die Kugel, und legen Sie sie beiseite.

8. Lo6sen und entfernen Sie die Packungsschraube und
die Packungsschraubendichtung vom Hahnkorper.
Entfernen Sie die Packungsschraubendichtung
von der Packungsschraube und werfen Sie die
Packungsschraubendichtung weg.

9. Entfernen Sie das Spindelbauteil von der Packungs-
schraube.

Befestigungsschraube

Packungsschraube

Dichtung fur
Packungsschraube

Fuhrungsnng\ - «——Spindelstutzring

Spindeldruckscheibe — 3 = = Spindel O-Ring
'<\Spindel

Schalttafelmutter \ 54

10. Entfernen Sie die Spindelfiihrungsringe, den
Spindelstiitzring, Spindel-O-Ring und die Spindel-
druckscheibe von der Spindel und werfen Sie sie weg.

Wiedermontage

1. Sitzbuchse, Endschraube, Packungsschraube,
Spindel und Kugel reinigen, um Schmiermittel und
Verschmutzungen zu entfernen.

Wiedermontage der Spindeldichtung

2. Tragen Sie eine diinne Schicht des mitgelieferten
Schmiermittels auf die Spindeldruckscheibe, den
Spindel-0-Ring, den Spindelstiitzring und die
Spindelfiihrungsringe auf.

3. Positionieren Sie die Spindeldruckscheibe, den
Spindel-0-Ring, den Spindelstiitzring und die
Spindelfiihrungsringe auf der Spindel.

Hinweis: Die Furche auf dem Spindelstltzring sollte nach
oben zeigen.

4. Fuhren Sie das Spindelbauteil in die Packungsschraube
ein.
Hinweis: Achten Sie darauf, dass die Komponenten des

Spindelbauteils beim Einfiihren in die Packungsschraube
nicht eingeklemmt werden.

5. Setzen Sie die Packungsschraubendichtung auf die
Packungsschraube.

6. Setzen Sie die Packungsschraube in den Hahnkoérper
und ziehen Sie sie auf ein Drehmoment von 68 bis
79,1 N-m (600 bis 700 in.-Ib) (692 bis 806 cm-kg) fest.

7. Schmieren Sie die Kugel mit dem mitgelieferten
Schmiermittel. Setzen Sie die Kugel in den Kérper ein,
indem Sie den Kugellschlitz mit der Spindelangel ausrichten.

Hinweis: Prifen Sie, dass Kugel und Spindel richtig
ausgerichtet sind, indem Sie den Hahn betatigen.

Wiedermontage der Sitzdichtung

8. Tragen Sie einen diinnen Film des mitgelieferten
Schmiermittels auf den Sitz, den Sitz-O-Ring, den
Stiitzring, und die Sitzbuchse auf.

9. Flhren Sie die Sitztellerfeder, Sitzbuchse, den
Stiitzring, Sitz-0-Ring und den Sitz wie abgebildet in
die Endschraube.

10. Platzieren Sie die Endschraubendichtung auf die
Dichtoberfldche der Endschraube.

11. Schrauben Sie das Endschraubenbauteil in den Kérper.
Drehen Sie die Endschraube auf ein Drehmoment von
68 bis 79,1 N-m (600 bis 700 in.-Ib) (692 bis 806 cm-kg) fest.

12. Wiederholen Sie das Verfahren, falls erforderlich, am
anderen Endschraubenbauteil.

13. Bringen Sie den Giriff wieder an, und schrauben Sie die
Griffschraube in den Griff. Drehen Sie die Griffschraube
auf ein Drehmoment von 9,0 bis 12,4 N-m (80 bis 110 In.-Ib)
(92,1 bis 123 cm-kg) fest.

14. Prufen Sie, ob der Hahn richtig funktioniert und dicht ist.

Endschraubendichtung

Sitz O-Ring

/ Sitzbuchse
Sitz ﬂ '
Sitztellerfeder

Sitzstitzring
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Griffverriegelungssatz

o4

Untere Halterung Obere Halterung

Bendtigte Werkzeuge

1.

Inbusschlissel Drehmomentschlissel
5/32 Zoll 9,0 bis 12,4 N-m

(80 bis 110 in.Ib)
(92 bis 127 cm-kg)

J

Inbussteckeinsatz
5/32 Zoll

/

Losen Sie die Befestigungsschraube im Griff. Abb. 2

2. Entfernen Sie den Griff.

Befestigungs-
schraube

Spindelabflachung —>

Abb. 2

3. Setzen Sie die untere Halterung auf den Hahn. Richten

Sie dabei den Ausschnitt in der Halterung mit der Kerbe
auf dem Hahn aus. Abb. 3.

Untere
Halterung

Drehen Sie den Griff auf den Kopf und positionieren Sie
sie obere Halterung auf den Sockel des Griffs. Richten
Sie dabei den Ausschnitt in der Halterung mit der Kerbe
auf dem Giriff aus. Abb. 4

Obere
Halterung

Kerbe

Abb. 4

Halten Sie die obere Halterung an den Griff, drehen Sie
den Girriff richtig herum und platzieren Sie den Griff auf
die Hahnspindel. Richten Sie dabei die Spindelab-
flachung mit der Befestigungsschraube aus. Abb. 2

Hinweis: Das Vorhdngeschlossloch in der oberen
Halterung muss flr den richtigen Betrieb mit einem

der Vorhdngeschlosslécher in der unteren Halterung
ausgerichtet sein (Abb. 5). Sind den Lécher nicht richtig
miteinander ausgerichtet, den Griff entfernen, und die
Schritte 3 bis 5 wiederholen.

Ausrichtung der
| Vorhénge-
schloss-
l6cher

Abb. 5

Schrauben Sie die Befestigungsschraube in den Griff
und ziehen Sie sie auf 9,0 bis 12,4 N-m (80 bis 110 in.-Ib)
(92 bis 127 cm-kg) fest.

Den Hahn auf seine richtige Funktion prifen.
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Nylon-Griffsatz

Befestigungsschraube

Bendtigte Werkzeuge

InbusschlUssel Drehmomentschlissel

5/32 Zoll 9,0 bis 12,4 N-m
(80 bis 110 in.-Ib)
(92 bis 127 cm-kg)

Inbussteckeinsatz
5/32 Zoll

Siehe Abb. 6 fiir diese Anleitung.
1. Losen Sie die Befestigungsschraube im Griff.
2. Entfernen Sie den Griff.

3. Setzen Sie den neuen Griff auf die Hahnspindel; dabei
die Spindelabflachung und die Befestigungsschraube
miteinander ausrichten.

4. Schrauben Sie die Befestigungsschraube in den Griff
und ziehen Sie sie auf 9,0 bis 12,4 N-m (80 bis 110 in.-Ib)
(92 bis 127 cm-kg) fest.

Griff

Befestigungsschraube

Spindelabflachung —)

Abb. 6

5. Den Hahn auf seine richtige Funktion prifen.
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