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Der Griff muss sich in
derselben Position wie
vor der Demontage des
Ventils befinden.

Zum Halten der ..-—-
Spindel den Griff ﬁ
verwenden. .

Serie S62P

Serien
S63P-S68P

Die Spindel vorsichtig
so weit wie moglich in
den Korper schieben.

Die abgeflachten Teile
der Spindel parallel

zur Oberflache der
Flanschdichtung halten.

8.
Spindellager
aus der Spindel
entfernen.

9.

Siehe Tabelle fir
Schmierungsdetails.

't.'.
e
Beide Seiten des
Spindellagers.

Spindellager (mit
der abgeschragten
Seite nach oben)
vorschieben.

10.

Siehe Tabelle fur
Schmierungsdetails

Die abgeflachten Teile
der Spindel parallel

zur Oberflache der
Flanschdichtung halten.

14.

Zum Halten der
Spindel den Griff
verwenden.

Kugel halten, bis
die Spindel gedreht
wurde. Zum Drehen
der Spindel den
Griff verwenden.

Spindelmutter
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Hahnserie | S62P | S63P | S65P | S67P | S68P
prewmo- | 28 | 57 | 118 | 170 | 170
g . 25, 50 100) | (150) | (150
Siehe Tabelle fir in-b Nm) | 2 (50) | (100) | (150) | (150)
Schmierungs-
details.
15.

Der Griff muss sich in
derselben Position wie
vor der Demontage des
Ventils befinden.

29— Konkave Seite nach unten.
Q—Konkave Seite nach oben.

16. 21.
Obere
Spindelmutter
B
Zum Halten der
Spindel den Griff D
verwenden.
Drehmoment gemas
Koérperschrauben-
Drehmomenttabelle.
Hinweis: Die Stutzringe der Serien S65P, S67P
Hahnserie | S62P | S63P | S65P | S67P | S68P und S68P werden mit der abgeschragten
. Seite in Richtung der Kugel eingebaut.
"'?:"t“;‘v:rt 28 | 57 | 11,3 | 170 | 17,0
inlb (N-m) (25) (50) (100) | (150) | (150) 20.
17. “ 22. Das Produkt vor der Wiedermontage ins

System Uberpriifen.

Siehe Tabelle fiir
Schmierungsdetails.

Siehe Tabelle fiir
Schmierungsdetails.

18.

Sitztellerfeder ggf. in
den hinteren Teil des
Sitzes driicken.

Sitz Sitztellerfeder



