
9. 手順 5の表に記載のトルク値で、上部ステム・ナットを締め付けます。

ボディ・ファスナーの交換
1. ボディ・ファスナーを緩めて取り外し、廃棄します。
2.  ファスナー材質が、304ステンレス鋼／ 316ステンレス鋼／合金 K-500／合金 718
の場合、ファスナーねじ部の上から 5～ 7山に、潤滑剤（MS-LT-WL8-1）を塗布します。

注意：炭素鋼（グレード B7および SAEグレード 8）製ファスナーには、潤滑剤を塗布
  しないでください。

3.  ファスナー材質が、304ステンレス鋼／ 316ステンレス鋼／合金 K-500／合金 718
の場合、フランジに接触するナット面に潤滑剤（MS-LT-WL8-1）を塗布します。

 注意： 炭素鋼製ボディ・ナットには、潤滑剤を塗布しないでください。

4.  ボディ・ファスナーをフランジにセットします。
5.  六角ナットをファスナーにねじ込み、フランジをフランジ・シールに軽く接触させます。
注意： スタッドを使用する場合、各ナットから出るスタッドの長さが同じになるように

 スタッドの位置合わせを行ってください。

ボール・バルブ　60シリーズ　4本ボルト構造　ファスナー交換手順説明書

キット内容： ボディ・ファスナー （ボルトまたはスタッド） （4個）
 取り扱い説明書（1部） ステム・ナット（2個）
 ボディ・ナット（8個） 潤滑剤（1個）
 化学物質安全性データ・シート（MSDS）（1部）

警告：システムに取り付けたバルブのメンテナンスを行う場合には、必ず事前に以下の
作業を行ってください。

 •システム圧力の開放（システムの圧抜き）
 •バルブの開閉

警告：バルブやシステム内に残留物が見られる場合があります。
本説明書では、304ステンレス鋼／ 316ステンレス鋼／合金 K-500／炭素鋼グレード
B7／合金 718／炭素鋼 SAEグレード 8製ファスナーを使用した、ステンレス鋼／真ちゅ
う／炭素鋼／特殊合金製ボディのバルブについて記載しています。
注意：
•  ファスナー材質を変更した場合、バルブ・アセンブリーの最高使用圧力に影響を与える
おそれがあります。

• ボディおよびファスナーは、3～ 4ページの表に記載の形状のみご注文いただけます。
•  キットに含まれている潤滑剤（MS-LT-WL8-1）はフルオロカーボン・ベースです。
フルオロカーボンが適合しないアプリケーションでは使用することはできません。

ステム・ナットの交換
注意：ステム・ナットなどのハンドル部品を取り外す前に、ハンドルの位置を書き留め
ておいてください。これは、ハンドルを同じ向きに取り付けるために必要となります。
1.  ハンドルでステムを固定し、上部ステム・ナットを緩めます。ステム・ナット、ステ
ム・スプリング、ストップ・プレート、ハンドル、アース・スプリングを取り外しま
す。上部ステム・ナットを廃棄します。上部ステム・ナット以外の部品は再取り付け
の際に必要となりますので、別途保管しておいてください。

注意：62シリーズの場合、ステム・スプリングおよびストップ・プレートは含まれません。
2.  ハンドルでステムを固定し、下部ステム・ナットを緩めます。下部ステム・ナットを
取り外して廃棄します。

3.  ファスナー材質が、304ステンレス鋼／ 316ステンレス鋼／合金 K-500／合金 718
の場合、ステム・ネジに潤滑剤（MS-LT-WL8-1）を塗布します。

注意： 炭素鋼（グレード B7および SAEグレード 8）製ステム・ナットには、潤滑剤を
塗布しないでください。

4.  キットに含まれているステム・ナット 1個をステムにセットします。
5.  ハンドルでステムを固定し、下の表に記載のトルク値でステム・ナットを締め付けます。

バルブ・シリーズ 62 63 65 67 68

トルク値（N・m） 2.8 5.7 11.3 17.0 17.0

6. アース・スプリングをステム・ナットの上にセットします。
7.  ハンドルをステムにセットします。その際、手順 1の前に書き留めた位置にセットしてく
ださい。

8.  ストップ・プレート、ステム・スプリング（凹面を上にする）、もう 1個のステム・ナッ
トをステムに取り付けます。

注意：62シリーズの場合、ステム・スプリングおよびストップ・プレートは含まれません。
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6.  ファスナーを、対応する締め付け手順図中のアルファベット順（十字交差の順）に締
め付けます。締め付けの際のトルク値につきましては、適切なトルク値表をご参照く
ださい。

7. 2回目以降のトルク値についても、手順は同じです。
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トルク値表およびボディ・ファスナー／ナットの識別

ボディ・ファスナー／ナットの識別：スタッドは、取り外した状態のシャンク（中央）
に刻印を施しています。ファスナーは、ヘッド上部に刻印を施しています。ナットは、ナッ
ト面に刻印を施しています。

ファスナー材質
（ファスナーまたは

スタッド）
刻印 ナット材質 刻印

304ステンレス鋼 B8 303ステンレス鋼 303または 8F

316ステンレス鋼 SSまたは B8M 316ステンレス鋼 316または 8M

合金 K-500 ー MKー 合金 405 M5

炭素鋼グレード B7 B7 炭素鋼グレード 2H 2Hまたは 2HB

炭素鋼SAEグレード8 6本の放射状の
ライン（均等間隔） 炭素鋼SAEグレード8

点および点から反時
計回りに 60°回転させ
た位置にある放射状

のライン

合金 718 I 718 合金 625 I 625

トルク値表（N・m）
表 1：ボディ材質がステンレス鋼（CF3M）／合金 60D／合金 C276／合金 20の場合

バルブ・
シリーズ ファスナー材質

トルク値（N・m）

1回目 2回目 3回目 4回目 5回目

62

304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／

合金 K-500／合金 718／
炭素鋼グレード B7／
炭素鋼グレード 8

 0.57  1.1  2.3  4.5  4.5

63

304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／

合金 K-500／合金 718／
炭素鋼グレード B7／
炭素鋼グレード 8

 1.1  2.3  4.5  11.3  11.3

65

304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／

合金 K-500／合金 718／
炭素鋼グレード B7／
炭素鋼グレード 8

 2.8  5.7  11.3  33.9  33.9

67

304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
合金 K-500／

炭素鋼グレード B7

 4.0  8.5  17.0  33.9  33.9

67 合金 718／
炭素鋼グレード 8  4.0  8.5  17.0  45.2  45.2

68

304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
合金 K-500／

炭素鋼グレード B7

 4.5  11.3  22.6  56.5  56.5

68 合金 718／
炭素鋼グレード 8  4.5  11.3  22.6  67.8  67.8

表 2：ボディ材質が真ちゅうの場合（67／ 68シリーズにはご注文いただけません）

バルブ・
シリーズ ファスナー材質

トルク値（N・m）

1回目 2回目 3回目 4回目 5回目

62
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
炭素鋼グレード 8

 0.57  1.1  2.3  3.4  3.4

63
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
炭素鋼グレード 8

 1.1  2.3  4.5  6.8  6.8

65
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
炭素鋼グレード 8

 2.8  5.7  11.3  20.3  20.3

表 3：ボディ材質が炭素鋼（WCB）の場合

バルブ・
シリーズ ファスナー材質

トルク値（N・m）

1回目 2回目 3回目 4回目 5回目

62
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
炭素鋼グレード 8

 0.57  1.1  2.3  4.5  4.5

63
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
炭素鋼グレード 8

 1.1  2.3  4.5  11.3  11.3

65
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
炭素鋼グレード 8

 2.8  5.7  11.3  33.9  33.9

67 304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼  4.0  8.5  17.0  33.9  33.9

67 炭素鋼グレード 8  4.0  8.5  17.0  37.3  37.3

68 304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼  4.5  11.3  22.6  56.5  56.5

68 炭素鋼グレード 8  4.5  11.3  22.6  65.0  65.0

注意：ボディ材質が合金 20のトルク値は、合金 K-500製ファスナーの場合にのみ有効です。



表 4：ボディ材質がチタニウム／合金 400の場合

バルブ・
シリーズ ファスナー材質

トルク値（N・m）

1回目 2回目 3回目 4回目 5回目

62
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
合金 K-500

 0.57  1.1  2.3  4.0  4.0

63
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
合金 K-500

 1.1  2.3  4.5  9.0  9.0

65
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
合金 K-500

 2.8  5.7  11.3  28.2  28.2

67
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
合金 K-500

 4.0  8.5  17.0  33.9  33.9

68
304ステンレス鋼／
316ステンレス鋼／
合金 K-500

 4.5  11.3  22.6  50.8  50.8

この日本語版手順説明書は、英語版手順説明書の内容
を忠実に反映することを目的に、製作いたしました。
日本語版の内容に英語版との相違が生じないよう、細
心の注意を払っておりますが、万が一相違が生じてし
まった場合には、英語版の内容が優先されますので、
ご留意ください。
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